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Información General 

Fabricante: Saint-Gobain Leca Portugal SA. Apartado 3 EC Palmela. 2951-901 Palmela (Portugal). Los 
diferentes fabricantes del producto cubiertos por la presente EPD son: 
 

 Forjados Bernabé, S.A: Carr. de Fortuna, Km. 2, 30163, Murcia 
 Prefabricados Hormigón Exteberria, S.A. Polígono Industrial Agote, 9, 20740 Zestoa, Gipuzkoa 
 Prefabricados Eiros, S.L. s/n, Rúa Rego de San Vicente, 27240 Meira, Lugo 
 Prefabricats Lleida, S.L. Ctra. Agramunt, Km.0,5., 25730 Artesa de Segre, Lleida 
 Prefabricados Villalba, S.A. Calle Escofina, 1, 28400 Collado Villalba, Madrid 
 Vibrados La Estrella, S.L.  km 679, Carretera Nacional, 0, 06230 Los Santos de Maimona, 

Badajoz 
 Viguetas Navarras, S.L Calle Altzutzate, 35, 31620 Huarte, Navarra 

 
Programa utilizado: The International EPD® System. Más información en www.environdec.com 
 
Operador del programa utilizado: EPD International AB, Box 210 60, SE-100 31 Stockholm, Sweden, 
E-mail: info@environdec.com 
 
Número de registro EPD®: S-P-04470 
 
Identificación PCR: PCR 2012:01 Construction Products and construction services v 2.33. Sub-PCR 
2012:01 (v.2.33): Bricks, blocks, tiles, flagstone of clay and siliceous earths (construction products) 
 
Nombre del producto y fabricante representado: Bloque Arliblock® Acústico 17, Bloque Arliblock® 
Acústico 19 y Bloque Arliblock® Acústico 22. Saint-Gobain Leca Portugal SA 
 
Propietario de la declaración: Saint-Gobain Leca Portugal SA 
 
EPD® diseñada por: Rui Ramos (Saint-Gobain Leca Portugal). 
Contacto: Rui Ramos (Saint-Gobain Leca Portugal). Teléfono 00 351 236 620 606 
Email: rui.ramos@saint-gobain.com 
 
Fecha de publicación: 23-08-2021, Válido hasta: 22-08-2026 
 
Declaraciones importantes: 

 Una EPD debe proporcionar información actualizada y puede actualizarse si cambian las 
condiciones. Por consiguiente, la validez declarada está sujeta a la continuación del registro y 
la publicación en www.environdec.com.  
 

 EPDs de la misma categoría de producto, pero de programas distintos pueden no ser 
comparables.  

 
 EPDs de productos de construcción pueden no ser comparables si no son conformes a la norma 

EN 15804.  
 

 El propietario de la EPD tiene la única propiedad y responsabilidad sobre la EPD.  
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ACV y EPD® desarrollados por Saint-Gobain Arliblock® 

La norma UNE EN 15804 sirve de base para las Reglas de Categoría de Producto (RCP) 

PCR: PCR 2012:01 Construction products and construction services, Version 2.33 

Sub-PCR- Bricks, blocks, tiles, flagstone of clay and siliceous earths 

PCR review was 
conducted by: 

The Technical Committee of the International EPD® System. Chair: Massimo 

Marino. 

Contact via info@environdec.com 

Verificación independiente por terceros de la declaración y los datos, según la norma ISO 
14025:2006: 

☐ Certificación del proceso de la EPD                         ☒ Verificación de la EPD 

Verificador de tercera parte independiente: 

Marcel Gómez Ferrer 
Marcel Gómez Consultoría Ambiental (www.marcelgomez.com) 
Tlf 0034 630 64 35 93 
Email: info@marcelgomez.com 

Acreditado o aprobado por: The International EPD® System. 

El procedimiento de seguimiento durante la validez de la EPD implica la participación de un tercero 
verificador: 

☒ Sí                                                                              ☐ No 

http://www.arliblock.es/ 
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Descripción del producto 

Descripción del producto y de su uso:  
 
Esta Declaración Ambiental de Producto (EPD®) describe los impactos ambientales de 1 ton de bloque 
Arliblock® Acústico. Este producto es fabricado con la arcilla expandida Arlita®, cemento, árido natural, 
aditivos y agua. Se trata de un bloque macizo, machihembrado, con cámaras en el exterior usado en 
cerramientos, trasdosados, separaciones de habitáculos y en medianerías.  
 
En la composición del producto se han sustituido parte de los áridos naturales por áridos ligeros de 
arcilla expandida Arlita®.  
 
Se adjuntan en el anexo las tablas que permiten la conversión de tonelada a m3, ya que esta última es 
una unidad muy común para este tipo de producto, pudiendo así convertir los impactos por una unidad 
de volumen.  
 
El modelo de referencia indicado en la presente EPD® es el correspondiente a 1 ton de Bloque 
Arliblock® Acústico 19. También se han calculado los resultados para las otras dos referencias de 
Arliblock ® Acústico, presentadas en el anexo para: 

- Bloque Arliblock® Acústico 17 
- Bloque Arliblock® Acústico 22 

 
Datos técnicos/características físicas: 
 

Producto 

Dimencion
es (cm) 

Peso 
Superficial 

sin 
revestimen

to 
(kg/m2) 

Densida
d 

(kg/m3) 

Peso 
do 

bloque 
(kg/uni

d) 

Resistenc
ia del 

bloque 
(N/m2) 

Trans.termi
ca 

(KW/m2k) 

Atenuaci
ón 

acustica 
 en db(A) 

Resistenc
ia al 

fuego en 
minutos 

a b c 

Bloque 
Arliblock

® 
Acústico 

17 

30 17 20 274 1700 15 6 1.68 56.6 EI 180 

Bloque 
Arliblock

® 
Acústico 

19 

30 19 20 302 1350 13,5 5 0.94 55.5 EI 180 

Bloque 
Arliblock

® 
Acústico 

22 

30 22 20 272 1250 14.5 5 0.83 56 EI 240 

 
Descripción de los principales componentes y/o materiales constituyentes del producto para el 
cálculo de la EPD® de 1 ton de Bloque Arliblock® Acústico 19: 
 

Componentes del producto Peso, kg 
Agua 60 - 70 

Cemento 90 - 110 
Árido Natural 650 – 800 

Arlita 80 – 100 
Materiales de embalaje Peso, kg 

Film de polietileno 1,59 
Cinta Plástica 4,49 

Producto utilizado para la instalación: Mortero 
Paleta 13,56 

Reutilización de Paleta 25 veces 
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Durante el ciclo de vida del producto no se utilizan sustancias peligrosas listadas en “Candidate List of 
Substances of Very High Concern (SVHC) for authorisation1” en un porcentaje mayor al 0,1% del 
peso del producto.  
 
 

Información para el Cálculo del ACV 

UNIDAD FUNCIONAL (DE 
REFERENCIA)  

Ciclo de vida de 1 ton de Bloque Arliblock® Acústico 19 

LÍMITES DEL SISTEMA “Cuna a Tumba”: A+B+C+D  

VIDA ÚTIL DE 
REFERENCIA (RSL) 

150 años 

REGLAS DE CORTE 

 
En el caso de que no se disponga de información suficiente, se podrán 
excluir aquellas entradas y salidas de masa y energía del proceso que 
representen menos del 1% del total de energía y masa utilizados en el 
mismo y siempre y cuando no provoquen impactos ambientales 
relevantes. La suma total de las entradas y salidas no incluidas en un 
proceso serán inferiores al 5% de la energía y masa totales utilizadas por 
módulo del ciclo de vida. 
 
Los flujos relacionados con las actividades humanas, como por ejemplo 
los empleados de transporte y las emisiones a largo plazo quedan 
excluidos. 
 
Asimismo, quedan exentos los flujos relacionados con la construcción de 
las plantas productivas, de las máquinas de producción, de los sistemas 
de transporte y las emisiones a largo plazo. Los citados flujos se 
consideran despreciables en comparación con el impacto total del ciclo de 
vida. 
 

ASIGNACIONES 
Los criterios de asignación se basan en parámetros físicos (asignación 
másica). Se han aplicado los principios de modularidad y de quien 
contamina paga”.  

COBERTURA 
GEOGRÁFICA 

 
PERÍODO 

 
España y Portugal, usada en comunicación B2B. 
 
2019 

 

ETAPA DE 
PRODUCTO 

ETAPA DE 
CONSTRUCCIÓN 

ETAPA DE USO 
ETAPA DE FIN DE 

VIDA 

BENEFICIOS 
Y CARGAS 
MÁS ALLÁ 

DE LOS 
LÍMITES 

DEL 
SISTEMA 

Su
m

in
is

tr
o 

de
 m

at
er

ia
s 

pr
im

as
 

Tr
an

sp
or

te
 

Fa
br

ic
ac

ió
n 

Tr
an

sp
or

te
 

Pr
oc

es
o 

de
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on
st

ru
cc

ió
n-

in
st

al
ac

ió
n 

U
so

 

M
an

te
ni

m
ie

nt
o 

Re
pa

ra
ci

ón
 

Su
st

itu
ci

ón
 

Re
ha

bi
lit

ac
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n 

U
so
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e 

en
er

gí
a 

op
er

ac
io

na
l  

U
so

 d
e 

ag
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D
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Tr
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o 
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 re
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o 
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ci
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- 
Re

cu
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ón
 

A1 A2 A3 A4 A5 B1 B2 B3 B4 B5 B6 B7 C1 C2 C3 C4 D 
X X X X X X X X X X X X X X X X X 

 
1 http://echa.europa.eu/chem_data/authorisation_process/candidate_list_table_en.asp  
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Los datos específicos están basados en datos medios del año 2019, por lo que tienen una antigüedad 
inferior a 2 años. Por otro lado, se han utilizado datos genéricos de la base de datos de Ecoinvent 
v3.5, actualizada en el año 2018. Los datos específicos usados sobre el proceso de fabricación de los 
bloques han sido facilitados por el propio fabricante, representativos de Saint-Gobain Leca Portugal.  
Los datos específicos reflejan la realidad física del producto declarado, ya que han sido facilitados por 
el propio fabricante. 
 
 

Etapas del Ciclo de Vida 

Diagrama de flujo del Ciclo de Vida 

 
 
Etapa de Producto, A1-A3 

 
Descripción de la etapa: La “etapa de producto” de los productos de bloque se subdivide en 3 
módulos, A1, A2 y A3, que representan el “suministro de materias primas”, el “transporte” y la 
“fabricación”, respectivamente. 
 
La unificación de los módulos A1, A2 y A3 es una posibilidad que contempla la norma estándar EN 
15804. En la presente DAP se aplica esta regla. 
 
Descripción de los escenarios y de otra información técnica adicional:  
 
A1, Suministro de Materias Primas 
Este módulo tiene en cuenta la extracción y el procesado de las materias primas, así como el consumo 
de energía. 
 
En concreto, en relación con el bloque, se considera el suministro de materias primas, que abarca la 
producción de Arlita®, cemento, árido natural, colorante rojo y agua para la producción del bloque. Por 
otra parte, el presente módulo incluye la extracción y procesado el resto de los materiales que 
conforman el producto. 
También se considera el consumo de energía eléctrica en la planta de producción. 
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A2, Transporte a la Fábrica 
Las materias primas se transportan a la planta de fabricación. En este caso, el modelo incluye el 
transporte por carretera (valores medios) de cada una de las materias primas. 
 
A3, Fabricación 
Este módulo incluye la fabricación de productos y de envases/embalajes. Además, contempla la gestión 
de los residuos generados en la planta de producción.  
 
Descripción del proceso productivo 
 
Los componentes principales del bloque de cemento se extraen de las rocas y se procesan 
mecánicamente. En las fábricas de bloques, la primera fase de producción es la mezcla homogénea 
de los componentes. Luego, esta mezcla se introduce en una máquina de bloques, donde se dan forma 
a éstos. El último paso es curar los bloques hasta que alcancen las propiedades deseadas. 
 
 

 
 
 
Etapa de proceso de construcción, A4-A5 

Descripción de la etapa: El proceso de construcción se divide en 2 módulos: “transporte a la obra”, 
A4, e “instalación”, A5. 

 
A4, Transporte a la Obra: En este módulo se incluye el transporte desde la puerta de la fábrica hasta 
el lugar de la obra donde se instalará el producto. 
El transporte se calcula sobre la base de un escenario cuyos parámetros característicos se describen 
en la tabla siguiente. 
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PARÁMETRO VALOR/DESCRIPCIÓN 

Tipo de combustible y consumo del vehículo 
o tipo de medio de transporte utilizado, por 

ejemplo, si se trata de un camión de larga 
distancia, un barco, etc. 

Camión con remolque EURO 6 con una carga media de 
16-32t y un consumo diésel de 25 litros a los 100 km 

Distancia  Arliblock® Acústico 19: 72,27 km (Camión) 

Capacidad de uso (incluyendo el retorno del 
transporte sin carga) 

100 % de la capacidad, en volumen 
36% de retornos vacíos asumidos en Ecoinvent 

Peso del producto transportado 
Arliblock® Acústico 19: 1358,21 kg/m3 (embalaje 
incluido) 

Factor de capacidad de uso, en volumen 1 (predeterminado) 

 
 
A5, Instalación en el edificio: en este módulo se incluyen:  

- Los residuos o desechos derivados de la instalación del producto (consultar el valor en 
porcentaje en la tabla que se muestra a continuación). Estas pérdidas se envían a vertedero 
(consultar el modelo de vertedero para bloques en el capítulo de Fin de Vida). 

- Procesos de producción adicionales para compensar las pérdidas. 
- Procesado de los residuos derivados de envases y embalajes, que son al 100% recogidos y al 

100% transformados y reducidos a sus componentes elementales (material recuperado) 
- Materiales auxiliares para la instalación del producto (mortero). 

 
 

PARÁMETRO VALOR/DESCRIPCIÓN 

Desperdicio de materiales en el lugar de la obra, 
antes del procesado de residuos, generados 

durante la instalación del producto 
(especificados por tipo) 

3 % 

Flujo de salida de materiales (especificados por 
tipo) resultantes del procesado de residuos en el 

lugar de la obra, por ejemplo, durante la 
recogida para su reciclaje, recuperación 

(valorización) energética o vertido 
(especificando la ruta) 

Los residuos del embalaje del producto son al 100% 
recogidos y transformados en material recuperado. 
Se ha considerado, siguiendo un principio 
conservador, que las pérdidas o desechos del bloque 
de hormigón se llevan a vertedero. 

Materiales auxiliares necesarios para el proceso 
de instalación 

Mortero (0,01 kg mortero/kg) 
Agua (0,05 litros/kg) 

Descripción cuantitativa del tipo de energía 
utilizada (mix regional) y consumo eléctrico 

durante el proceso de instalación 
0 kWh (instalación manual) 

 
 
 
Fase de Uso (excluyendo posibles ahorros), B1-B7 

Descripción de la etapa: La etapa de utilización del producto se subdivide en los siguientes 
módulos: 

- B1: Uso 
- B2: Mantenimiento 
- B3: Reparación 
- B4: Sustitución 
- B5: Rehabilitación 
- B6: Energía de uso operacional 
- B7: Agua de uso operacional 
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Descripción de Escenarios e Información Técnica Adicional: 
Una vez que la instalación se ha completado, el producto no precisa de ninguna acción u operación 
técnica hasta la etapa de fin de la vida. Por lo tanto, el bloque de hormigón a estudio no tiene impacto 
(excluyendo posibles ahorros de energía) en esta etapa. 
 

 
Carbonatación 

 
La carbonatación del hormigón es una reacción química (1), un proceso natural por el cual el CO2 en el 
aire ambiente penetra en el hormigón y reacciona con productos de hidratación en el hormigón. 
 

𝑪𝒂(𝑶𝑯)𝟐 + 𝑪𝑶𝟐 → 𝑪𝒂𝑪𝑶𝟑 + 𝑯𝟐𝑶                     (1) 
 
 
La carbonatación es un proceso natural que en realidad aumenta la resistencia del concreto; solo si la 
carbonatación alcanza el refuerzo, puede comenzar la corrosión, debido a la disminución del valor del 
pH (si hay humedad y oxígeno disponibles).  A medida que el CO2 de la atmósfera se difunde en el 
hormigón a través de la superficie, se producirá carbonatación etapas del ciclo de vida de un edificio. 
Especialmente después de la demolición y aplastamiento del concreto estos procesos aumentan 
drásticamente. 
 
La absorción de CO2 en kg por m2 de superficie de hormigón durante t años se puede calcular como: 
 

𝐂𝐎𝟐 𝐮𝐩𝐭𝐚𝐤𝐞 = 𝐤 ∗ ቀ
√𝐭

𝟏𝟎𝟎𝟎
ቁ ∗ 𝐔𝐭𝐜𝐜 ∗ 𝐂 + 𝐃𝐜                    (2) 

 
Donde 

 k (k factor, mm de carbonatación/año0,5) = 1,1 para para hormigón de >35 MPa expuesto a la 
lluvia 

 t = 150 años 
 Utcc (fijación máxima teórica de g de CO2/kg de cemento: el valor es 0,49 para cemento 

Portland (CEM I) 
 C (contenido en cemento en kg/m3 de hormigón): 180,0 kg/m3 en nuestro caso (Bloque 

Acústico). 
 Dc (grado de carbonatación): 85% 
 
 

CO2 uptake por UF = 2,04 kg CO2/UF 
 

 
Etapa de Fin de Vida, C1-C4 

Descripción de la etapa: en esta fase se incluyen los diferentes módulos que se detallan a 
continuación: 
 
C1, Deconstrucción, desmantelamiento, demolición 
La deconstrucción y/o desmantelamiento de bloques de hormigón forma parte de la demolición entera 
de un edificio. Se asume que el impacto medioambiental asociado es menospreciable. 
 
C2, Transporte del producto desechado hasta el lugar de procesado 
Los materiales que conforman el bloque son enviados a reciclaje y transportados en camión con 
remolque de 16-32 toneladas. Se ha considerado una distancia de transporte de 50 km. 
 
C3, Procesado de residuos para su reutilización, recuperación y/o reciclaje 
El producto es 100% reciclado y reutilizado como árido para construcción. 
 
C4, Vertido (eliminación), pre-tratamiento físico y gestión 
Los elementos del bloque de hormigón son reciclados.  
  
Descripción de los Escenarios e Información Técnica Adicional: (ver tabla a continuación) 
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Fin de Vida: 

PARÁMETRO VALOR/DESCRIPCIÓN 

Proceso de recogida de residuo 
especificado por tipo 

1 ton de bloque (mezclado con el resto de los 
residuos de la construcción) 

Sistema de recuperación especificado por 
tipo 

1 ton enviados a planta de reciclaje 

Vertido especificado por tipo 0 kg enviados a vertedero  

Supuestos para el desarrollo del escenario 
(ej, transporte) 

Camión con remolque con una carga media de 16-32t 
y un consumo diésel de 25 litros a los 100 km 
50km de distancia media al gestor de residuos 
(vertedero y planta de reciclaje). 

 
 
 
 
Reutilización/recuperación/reciclaje potencial, D 

Descripción de la etapa: El módulo D refleja los beneficios ambientales derivados de la reutilización, 
recuperación o reciclaje de materiales que conforman el bloque de hormigón una vez ha finalizado su 
ciclo de vida, los cuales se integrarán en el ciclo de vida de un nuevo producto como materiales de 
origen secundario. Se ha considerado que el 100% del producto se recicla en árido y sustituirá la 
producción de áridos naturales en su totalidad. El proceso de reciclaje necesita de una máquina 
trituradora que consume gasoil. Se estimó que el consumo de gasoil es de 0,018180 kWh/kg de bloque, 
de acuerdo con la referencia [8].  
 
 

Resultados del ACV 

El modelo del ACV, el registro de datos y el impacto medioambiental se han calculado utilizando la base 
de datos Ecoinvent 3.5. Los métodos de impacto utilizados son conformes a la normativa EN 
15804:2012+A1:2014. 
 
De acuerdo a la norma EN 15 804, los resultados del LCIA son expresiones relativas y no predicen 
impactos en categorías de punto final, la superación de unos niveles, márgenes de seguridad ni riesgos. 
 
Con el objetivo de determinar una evaluación ambiental lo más precisa posible, se han modelizado 
todos los bloques en sus diferentes tamaños disponibles y se ha realizado la ratio entre los impactos 
ambientales obtenidos para cada una de las etapas del ciclo de vida sobre todos los indicadores 
estudiados. Siguiendo un método conservador, se ha considerado el escenario de mayor impacto, por 
lo que se han adoptado las ratios de mayor valor. Los cálculos resultantes se adjuntan en formato tabla 
posteriormente a los resultados correspondientes al desempeño ambiental del producto para cada uno 
de los grupos en los cuales se ha estructurado la evaluación de sus impactos (panel de referencia y 
Anexos I y II). 
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Bloque Arliblock® Acústico 19 
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Interpretación del ACV 

 
Nota: La interpretación de los resultados ambientales expuestos a continuación hace referencia 
a la gama de producto en la que se ha basado la presente EPD® (Bloque Arliblock Acústico) 
 
Durante la etapa de producto (A1-A3) se generan los principales impactos. De hecho, durante esta 
etapa se producen aproximadamente el 86% de los impactos asociados al calentamiento global y el 
80% del consumo de recursos no renovables. También es la etapa con mayor consumo de agua, 
suponiendo un 90% del total de este impacto. 
 
Durante la etapa de transporte se produce en media el 8% de los impactos. 
 
En la etapa de instalación, el principal impacto es la generación de residuos y supone el 43% de este 
impacto dentro de todo el ciclo de vida. No se producen impactos asociados a la etapa de uso ya que 
es un sistema pasivo dentro del edificio y no tiene impacto en esta etapa del ciclo de vida. 
 
 
 

 
 
 
 
 
  



15 
 

Información adicional 

El modelo de producción de energía eléctrica considerado para todas las plantas de producción de 
Bloque Arliblock® Acústico es el mix de producción en España correspondiente al año 20182. 
 
En el siguiente gráfico se indica la composición de producción eléctrica utilizada. 
 
 

 

 
 
 
 
En condiciones normales de uso, el producto no causa ningún efecto adverso a la salud ni libera otras 
emisiones al aire. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
2 Fuente: Red Eléctrica de España. 
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Anexo 1 – Conversión de los resultados de ton a m3 

 
 
Conversión de los resultados de ton a m3 (Bloque Arliblock® Acústico 19) 

 
La unidad funcional fue definida como 1 ton de bloques de hormigón. Pero, muchas veces la utilización 
de los bloques es en metros cúbicos. La transformación de los resultados de 1 ton para x m3 utiliza la 
densidad del producto para su cálculo. 
 

𝑫𝒆𝒏𝒔𝒊𝒅𝒂𝒅 = 𝟏𝟑𝟓𝟎 𝒌𝒈 𝒎𝟑⁄ = 𝟏, 𝟑𝟓 𝒕𝒐𝒏 𝒎𝟑⁄  

𝒙 = 𝟏 𝒕𝒐𝒏 ×
𝟏

𝟏, 𝟑𝟓
 
𝒎𝟑

𝒕𝒐𝒏
 

 
𝒙 = 𝟎, 𝟕𝟒𝟎𝟕 𝒎𝟑 

 
Por tanto, para obtención de los resultados en metros cúbicos basta multiplicarse los valores por 
0,7407. 
 
Los factores de conversión para los otros productos se muestran en la siguiente tabla. 
  
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Densidad
Factor de 

Conversión 

(kg/m
3) (x)

Bloque Arliblock® 
Acústico 17

1700 0,5882

Bloque Arliblock® 
Acústico 19

1350 0,7407

Bloque Arliblock® 
Acústico 22

1250 0,8000

Producto
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Bloque Arliblock® Acústico 17 
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Bloque Arliblock® Acústico 22 
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ENGLISH SUMMARY 

 
LECA 

Arliblock® Leca Portugal is part of the Saint-Gobain Group, the world leader in Habitat with innovative, 
energy-efficient solutions that contribute to environmental protection, and is the world leader in the 
manufacture of insulating materials. It offers, in mineral wool, the most complete range of thermal and 
acoustic insulation and fire protection solutions. 

 
 
 

Product 

This environmental declaration refers to Arliblock® Acústico 17, Arliblock® Acústico 19 and Arliblock® 
Acústico 22. 
 
The Arliblock® Acústico product it’s a solid block, with cameras on the outside used in enclosures, cladding, 
partitions of rooms and dividing walls. 

 
 

Functional Unit 

The functional unit is to provide the thermal insulation of 1 ton of product. 
 
 
 
 

System boundaries 

This present study is called “cradle to grave” because it includes all the life cycle stages of the product 
(manufacturing, transport to construction site, installation, use and end of life). The Module D has been 
considered.  

 
 
 

Additional information 

For further information, please contact Rui Ramos (rui.ramos@saint-gobain.com) 
 
 
 

Results 

 
 

ENVIRONMENTAL IMPACT OF 1 ton OF Arliblock ® Acústico 19  
Impact category Unit Result 

Global warming potential Kg CO2-eq 2,72E+02 
Photochemical ozone creation Kg Ethene-eq 5,32E-02 
Acidification potential Kg SO2-eq 8,75E-01 
Eutrophication potential Kg PO4---eq 9,79E-02 
Abiotic depletion (fossil fuels) MJ 2,43E+03 

 


